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客戶為管控生產線的產出及材料消耗，以達到供需平衡，

降低耗費過多成本，並解決人工巡查、抄寫記錄資料、

手動輸入製造排程的繁雜程序，能將時間更有效的分配。
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四大系統特點四大系統特點

中央控管，自動排程中央控管，自動排程 終端連線，即時記錄終端連線，即時記錄

查詢/匯出報表、歷史記錄查詢/匯出報表、歷史記錄 信號異常，警報提醒信號異常，警報提醒
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